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^ (54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR MONTAGE EHSTES KUPPLUNGSSYSTEMS 

(57) Abstract: The invention relates to a method for assembling a clutch system in a drive train, wherein the clutch system is 
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dem das Kupplungssystem an das Getriebe angebaut wird und bei dem danach das Getriebe mit dem Motorblock verbunden wild. 
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V rfahren zur Montage eines KupDiunassvst ms 

Die Erfindung betrifft eln Verfahren zur Montage eines Kupplungssysterris an einem 
Antriebsstrang. 

Aus der Fahrzeugtechnik sind Kombikupplungen von unterbrechungsfreien 
Schaltgetrieben (USG) und Doppelkupplungen von Doppelkupplungsgetrieben (DKG) 
hinreiohend bekannt. Die vorgenannten Kupplungssysteme umfassen jeweils zwei 
Kupplungen. Bei einem bekannten Verfahren zur Montage und/oder Demontage der 
vorgenannten Kupplungssysteme wird wie folgt vorgegangen; das 
Zweimassenschwungrad (ZMS) wird mit der Motorwelle am Motorblock verschraubt. 
Dann wird die Kupplungsscheibe der ersten Kupplung eingelegt. Die ubrigen 
Kupplungstelle werden in einem Block (inklusive der zweiten Kupplungsscheibe) an 
dem Sekundarmassenteil des Zweimassenschwungrades aufgeschraubt. AnschiieBend 
wird das Getriebe auf den Motorblock gesteckt. 

Bei dem bekannten Verfahren ist das Aufsetzen des Getriebes auf den Motorblock 
besonders problematisch. Dabei mQssen zwei verzahnte Getrlebeelngangswellen in die 
Naben der jeweillgen Kupplungsscheiben aufgesteckt und das Pllotlager eingesehoben 
werden. 

Die Kombikupplung des unterbrechungsfreien Schaltgetriebe weist eine und die 
Doppelkupplung des Doppelkupplungsgetriebe sogar zwei zugedruckte Kupplungen 
auf. Da die Kupplungsscheiben von zugedruckten Kupplungen wahrend der Montage 
nicht von der Druckplatte geklemmt werden, ist das Einsteckeri der Getriebewellen in 
die Kupplungsnabe nur mit zusatzlichen Montagehilfen moglich. 

Bin weiterer Nachteil liegt darin, dass bei der Montage des Getriebes auf den 
Motorblock eine relativ groBe Masse gehandhabt werden muss. Dabei konnen StoBen 
zwischen der Getriebeeingangswelle und den Kupplungsteilen auftreten. Somit kSnnen 
Beschadigungen vorkommen, welche nicht sofort erkannt werden. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, e{n Verfahren zur Montage eines 
Kupplungssystems an einem Antriebsstrang vorzuschlagen, bei dem die Montage des 
Kupplungssystems an einem Motorblock und einem Getriebe verbessert wird und die 
5 bekannten Nachteile aus dem Stand der Technik vemiieden werden. 

Die Aufgabe wird erfindungsgem&B dadurch gelost, dass ein Verfahren zur Montage 
ernes Kupplungssystems an einem Antriebsstrang vorgeschlagen wird, bei dem das 
Kupplungssystem an das Getriebe angebaut wird und bei dem danacli das Getriebe mit 
1 0 dem Motorblock verbunden wird. 

ErfindungsgemaB wird das Kupplungssystem niclit direkl auf die Motorwelle, sondem 
auf das Getriebe montiert. Da das Kupplungssystem (ca. 20kg) gegenuber dem 
Getriebe (40kg) ein geringeres Gewicht aufweist, ist diese Vorgeliensweise vorteilliaft, 

15 weil eine leichtere Montage ermoglicfnt wird. Demnach werden bei dem 
erfindungsgemaBen Verfahren zuerst die beiden Kupplungsscheiben des 
Kupplungssystems und die Sekundarmasse des Zweimassen-Schwungrades auf das 
Getriebe gefugt. Um die Kupplung auf dem Getriebe wahrend der Montage radial 
moglichst einfach zu halten, kann ein vorhandenes Pilotiager in die Kupplungsteile 

20 integriert werden. 

Eine mdgliche Variante der Erfindung kann vorgesehen sein, dass das 
Sekundamnassenteil des Zweimassen-Schwungrades, die Kupplungsscheiben und ein 
Ausrucksystem fur das Kupplungssystem als Einheit in einer Kupplungsglocke des 

25 Getriebes montiert werden. Demnach wird eine Einheit bestehend aus dem 

Sekundarmassenteil des Zweimassen-Schwungrades, dem Kupplungssystem und dem 
Ausrucksystem In die Kupplungsglocke eingefuhrt. Diese gesamte Einheit kann gemaB 
einer Weiterbildung der Erfindung in der Kupplungsglocke axial fixiert werden. Ein 
hierfur vorzusehender Verschluss kann ebenfalls zur Verdrehsicherung fur das 

30 Ausrucksystem vorgesehen seln. Beispieisweise kann ein eleklrischer Anschluss eines 
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elektrischen ZentralausrCickers (EZA) des Ausrucksystems ebenfalls ais 
Steckverbindung integrierl warden. 

Bei der beschriebenen Variante kann motorseitig zumindest ein Tail des Zweimassen- 
5 Schwungrades integiiert werden. Dazu kann gemSB einer Weiterbildung der 
vorliegenden Erfindung vorgesehen sein, dass die Prim&rmasse mit einem 
abgedichteten Beretch des Zweimassen-Schwungrades an der Motorwelle befestigt 
wird. 

10 Bei der l\^ontage von Motorblock und Getriebe konhen z. B. die einzelnen Telle des 
Zweimassen-Schwungrades mitelnander verbunden werden. Hierbei ist es mdglich, 
dass z. B- eine Zentrierung und eine MomentenQbertragung ermoglicht wird. 

Die axiale Reaktionskraft fur die Ausruckkraft des Kupplungssystems kann bevorzugt 
15 uber einen Kupplungsdeckel abgestutzt werden. Vorzugsweise kann deshalb zwischen 
den Teilen des Zweimassen-Schwungrades ein Glertlager oder dergjeichen bevorzugt 
ohne axiale Fixierung vorgesehen werden. 

Bei der erfindungsgemSBen Demontage kann das Getriebe vom dem Motorblock 
20 getrennt werden. Hierbei ist in vorteilhafter Weise nur ein. relativ geringer axialer Weg 
zurQckzulegen. Dies ist insbesondere bei Fahrzeugen mit Front-Quer-Einbauten 
vorteilhaft. Eine Beschadigung der einzelnen Telle wird somit bei dem 
erfindungsgemaBen Verfahren vermleden. 

25 AnschlieBend kann bevorzugt ein Verschluss zwischen dem Ausrucksystem und der 
Kupplungsglocke gelost werden, Ein Wechsel einzelner Kupplungsscheiben ist dann 
durch weltere Demontage des Kupplungssystems In vorteilhafter Weise mdglich. 

Bei der vorgenannten Variante ist es denkbar, dass bevorzugt das Zweimassen- 
30 Schwungrad auch auf andere Art und Weise bei der Montage gemaB der Erfindung 
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geteilt wird. Es ist auch moglich, dass samtiiche Teile des Zweimassen-Schwungrades 
in den Kupplungsblock integriert werden. 

Ferner ist es denkbar, dass eine axiale Fixiemng des Deckels in der Kuppliingsglocke 
5 auch fQr Doppelkupplungen oder andere Einkupplungssysteme verwendet wird. 

Beispielsweise konnen durcli die Verlagemng des axial abstutzenden Walzlagers in den 
Kupplungsdeckel bevorzugt in dem Innenbereich des Zweimassen-Schwungrades 
dffnungen oder dergleichen fur einen axialen Luftstrom vorgesehen werden. 

Bei der vorgeschlagenen Variante ergeben sich zumindest die Vorteile einer leichteren 
1 0 Montage des Kupplungssystems in die Kupplungsglocke. Femer kann die Abstutzung 
der Kupplung bevorzugt uber zwei Lager in der Kupplungsglocke wdhrend der Montage 
erfolgen. Des weiteren kann wShrend der Montage eine axiale Fixierung der Kupplung 
in der Kupplungsglocke realisiert werden. Bei der Demontage ist nur ein geringer axialer 
Weg zuruckzulegen und die Demontage kann bei jedem beliebigen Zustand des 
15 AusrQcksystems durchgefuhrt werden. Femer ist vor der Demontage keine manuelle 
Entriegelung erforderlich, sodass dadurch mogliche Fehler verrnieden werden. Bei dem 
erfindungsgemaiBen Verfahren werden aufgrund der axialen Deckelkraftabstutzung die 
Motorwellenlager nicht durch die AusrQckkrafte belastet. Dies gilt auch bei 
zugedruckten Kupplungen. Ferner kann das Ausrucksystem mit einem kleineren 
20 Bewegungsbereich arbeiten, da mehrere Einbautoleranzen nicht mehr vorzuhaiten sind. 

Bei einer weiteren Variante des erfindungsgem&Ben Verfahrens kann vorgesehen sein, 
dass das Kupplungssystem axial an der Motorwelle fixiert wird. Demnach kann das 
Ausrucksystem fur das Kupplungssystem, die Kupplungsscheiben des 
25 Kupplungssystems und zumindest ein Tell des Zweimassen-Schwungrades in das 
Getriebe integriert werden. Vorzugsweise kann das AusrQcksystem in die 
Kupplungsglocke gefugt werden. Eine Einheit bestehend aus dem Sekund&rmassenteil 
des Zweimassen-Schwungrades und den Kupplungsscheiben kann dabei bevorzugt in 
die Kupplungsglocke gesteckt werden. 

30 
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Motorseitig kann zumindest ein Teil des Zweimassen-Schwungrades in den Motor 
integriert werden. Beispielsweise kann das Primarmassenteil des Zweimassen- 
Schwungrades bevorzugt als einzelnes Teil mit der Motorwelle versciiraubt warden. 
Wenn nun das Getriebe mit dem Kupplungssystem auf den Motorblock gefugt wird, 
5 kann die Verbindung zwisclien dem Primamnassenterl des Zweimassen-Schwungrades 
und dem Kupplungssystem hergestellt werden. Hierzu kann vorzugsweise eine 
Zentrierung, eine Drehmitnahme und eine axiale Fixierung durch einen Verschluss, 
insbesondere bei ziehender Betdtigung, vorgesehen sein. 

10 Zur Demontage kann bei der vorbeschriebenen Variante das Getriebe von dem 
Motorblock getrennt werden. Hierbei werden jedoch die Getriebeeingangswellen 
vollstandig aus der Kupplung herausgezogen. AnschlieBend kann der Verschluss 
zwischen dem Primarmassenteil und dem Kupplungssystem gelost werden. Ein 
Wechsel einzelner Kupplungsscheiben kann in vorteilhafter Weise durch weitere 

15 Demontage des Kuppiungssystems realisiert werden. 

Auch bei dieser Variante kann das Zweimassen-Schwungrad auf andere Art und Weise 
auf geteilt werden. Es ist moglich, dass samtliche Telle des Zweimassen-Schwungrades 
•in den Kupplungsblock integriert werden. 

20 Pernor ist es denkbar, dass die Drehmitnahme auf einem groBeren Durchmesser 

erfolgen kann. Die axiale Fixierung zur Motorwelle kann entsprechend der Kraftrichtung 
der Kupplungsbetatigungen ausgefuhrt werden. Wenn z.B. nur Druckkrafte auftreten, 
kann auf eine beidseitige Kraftabstutzung verzichtet werden. Dabei sind jedoch die 
Axialschwingungen der Motorwelle zu berQcksichtigen. 

25 

, Fur die axiale Fixierung im AuBenbereich der Kupplung kann bevorzugt eine 
Verschraubung vorgesehen werden. Die Montage der Schrauben kann in vorteilhafter 
Weise motorseitig erfolgen. Vor der Demontage des Getriebes konnen diese 
Schraubverbindungen gelost werden. Die Kupplungsteile kdnnen dabei in der 
30 Kupplungsglocke verbleiben. Der erforderliche Weg zum Abziehen des Getriebes vom 
Motorblock wird dadurch erheblich reduzlert. 
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Es ist moglich. dass ein deckelfestes Ausrucksystem verwendet wird. 

Diese Anordnung ist bevorzugt fur ein Kombikupplungssystem mit druckender und 
zieiiender Betatigung moglich. Vor der Demontage des Getriebes sollte dann aber eine 
5 Verbindungsstelle getrennt werden. Dies kann z. B. die Anbindung des Ausrucksystems 
Oder der Verschluss des Kupplungssystems sein. 

Das erfindungsgemaBe Verfaliren kann bevorzugt bel USG-Komblkuppiungen Oder 
Doppelkupplungen sowie samtlichen sonstigen Kupplungsanordnungen, insbesondere 
1 0 mit einem Pilotlager, zum Einsatz kommen. 

Die m'rt der Anmeldung eingereichten Patentanspruche sind Formulierungsvorschlage 
ohne Prajudiz fur die Erzielung weitergehenden Patentschutzes. Die Anmelderin beliftlt 
sich vor, noch weitere, bisher nur in der Beschreibung und/oder Zeichnungen offenbarte 
15 Merkmalskombinationen zu beanspruchen. 

In Unteranspruchen verwendete Ruckbeziehungen weisen auf die weitere Ausbildung des 
Gegenstandes des Hauptanspruclies durch die Merkmale des jeweiligen Unteranspru- 
ches hin; sie sind nicht als ein Verzicht auf die Erzielung eines selbstandigen, 
20 . gegenstandlichen Schutzes fur die Merkmalskonifainatjonen der ruckbezogenen • 
Unteranspruche zu verstehen. 

Da die Gegenstande der Unteranspruche im Hinblick auf den Stand der Technik am 
Prioritatstag eigene und unabhangige Erfindungen bilden konnen, behalt die Anmelderin 
25 sich vor, sie zum Gegenstand unabhangiger Anspruche Oder Teilungserklarungen zu 

machen. Sie konnen weiterhin auch selbstandige Erfindungen enthalten, die eine von den 
Gegenstanden der vorhergehenden Unteranspruche unabhangige Gestaltung aufweisen. 

Die Ausfuhaingsbeispiele sind nIcht als Einschrankung der Erfindung zu verstehen. 
30 Vielmehr sind im Rahmen der vorliegenden Offenbarung zahlreiche AbSnderungen und 
Modifikationen moglich, insb sondere solche Varianten, Elemente und Kombinationen 
und/oder Materialien, die zum Beispiel durch Kombination oder Abwandiung von 
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einzelnen in Verbindung mit den In der allgemeinen Beschreibung und AusfQhmngs- 
formen sowie den AnsprQchen beschriebenen und in den Zeichnungen enthaltenen 
Merkmaleh bzw. Elementen oder Verfahrensschritten fur den Fachmann im Hinblick auf 
die Losung der Aufgabe entnehmbar sind und durch kombinierbare Merkmale zu einem 
neuen Gegenstand oder zu neuen Verfahrensschritten bzw. Verfahrensschrittfolgen 
fuhren, auch soweit sie Herstell-, Pruf- und Arbeitsverfahren betreffen. 

Weitere Vorteile und Ausgestaltungen ergeben sich aus den Unteransprtichen und aus 

den nachfolgend beschriebenen Zeichnungen. 

Eszeigen: 

Figur 1 eine mdgliche Variante eines ernndungsgemaBen Verfahrens zur Montage 

und Demontage eines Kupplungssystems; 

Rgur 2 eine Anordnung mit einem In einer Kupplungsgfocke f ixierten 

Kupplungssystem gemaB Rgur 1 ; 

Rgur 3 eine weitere Anordnung mit einem in einer Kupplungsglocke fixierten 

Kupplungssystem gemaB Figur 1 ; 

Rgur 4 eine Anordnung mit einem in einer Kupplungsglocke fixierten 

Kupplungssystem mit einem Luftstrom durch den Innenbereich eines 
Zweimassen-Schwungrades gemaB Figur 1 ; 

Rgur 5 eine weitere mSgliche Variante des erfindungsgemaBen Verfahrens zur 

IVIontage und Demontage des Kupplungssystems; 

Rgur 6 eine Anordnung mit einem auBenliegenden Verschluss und einem an der 

Motorwelle verschraubten Primarmassenteil des Zweimassen- 
Schwungrades gemSB Rgur 5; 
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Rgur7 eine Anordnung mit einer auBenliegend n Verschraubung des 

Kupplungssystems an dem Schwungrad und mit einem an der MotonA/elle 
verschraubten Primarmassenteil des Schwungrades gemSB Figur 5; 

5 Figur 8 eine Anordnung mit einem innenliegenden Verscliluss und einem an der 

Motorwelle verschraubten Primarmassenteil des Scliwungrades gemSLB 
Rgur 5; und 

Rgur 9 eine Anordnung mit einem innenliegenden Verschluss und einem am 

1 0 Kupplungssystem festen Primarmassenteil des Schwungrades gemSB 

Rgur 5. 

In den Rguren 1 bis 4 ist eine mSgliche Variante des erfindungsgemaBen Verfahrens 
angedeutet, wobei in den Rguren 5 bis 9 eine weitere Variante des Verfahrens 
15 dargestellt ist. Dabei sind jeweils gleiche Bauteile mit gieichen Bezugszeichen benannt. 

In den Figuren 1 und 5 sind jeweils drei Darstellungen gezeigt, welche die Montage und 
Demontage des Kupplungssystems 106 jeweils gemaS der beiden Varianten an einem 
Antriebsstrang prinzipmaBig darstellen. 

20 

In Figur 1 wird in einem ersten Montageschritt eine Einheit bestehend aus einem 
Sekundarmassenteil 104 des Zweimassen-Schwungrades, einem Kupplungssystem 
106 und einem AusrQcksystem 1 18 gebildet (obere Darstellung). Die gebildete Einheit 
wird dann In der Kupplungsglocke 117 montiert, welches durch die mittlere Darstellung 
25 in Figur 1 angedeutet ist. Diese gesamte Einheit wird In der Kupplungsglocke 117 mit 
einer axialen Fixiemng 111 befestigt. Der hierfOr vorzusehende Verschluss dient 
ebenfalls zur Verdrehsicherung des AusrQcksystems 118. Der eleklrische Anschluss 
eines EZA kann hier ebenfalls als Steckverbindung integriert werden. 

30 An der Motorwelle bzw. Kurbeiwelle 101 wird ein Primarmassenteil 103 mit einem 

abgedichteten Bereich des Zweimassen-Schwungrades befestigt. Bei der Montage von 
Motorblock und Getriebe, welches durch die untere Darstellung in Figur 1 dargest lit, 
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erfolgt die Verbindung der Telle des Zweimassen-Schwungrades. Hierbei sind eine 
Zentrierung 115 und eine Momentenubertragung zu realisieren. 

Die axiale Reaktionskraft zur AusrQckkraft wird uber den Kupplungsdeckel abgestutzt. 
Zwischen den Teilen des Zweimassen-Schwungrades kann deshalb ein Gleitlager 108 
ohne axiale Fixierung vorgesehen werden. 

Bel der Demontage kann das Getriebe vom Motorblock getrennt werden. Hierbei ist nur 
eIn relativ geringer axlaler Weg zuruckzulegen. Dies ist besonders bei einem Front- 
Quer-Einbau des Getrlebes vorleiihaft. Eine BeschSdigung von Teilen ist somit 
ausgeschlossen. AnschlieBend wIrd der Verschluss zwischen dem Ausrucksystem 118 
und der Kupplungsglocke 1 1 7 gelost. EIn Wechsel einzelner Kupplungsscheiben ist 
dann durch weltere Demontage des Kupplungssystems 1 06 moglich. 

Rgur 2 zeigt eine Anordnung mit dem In der Kupplungsglocke 1 1 7 fixierten 
Kupplungssystem 106 gemaB Rgur 1. Bel dieser Anordnung ist eine axiale 
Kraftabstutajng 109 des Kupplungssystems 1 06 vorgesehen. Femer Ist die axiale 
Rxlerung 1 1 1 des Ausrucksystems 118 gezeigt. Das Ausrucksystem 1 18 weist bei dieser 
Anordnung einen innenliegenden Stator 1 10 auf. 

In Rgur 3 ist eine weltere Anordnung mIt dem In der Kupplungsglocke 1 17 fixierten 
Kupplungssystem 106 dargestellt. DIese Anordnung unterscheidet sich ledlglich von der 
Anordnung gemaB Rgur 2 durch ein vereinfacht ausgebildetes Gehause des 
AusrQcksystem 1 1 8. Dies wird dadurch errelcht, dass eIn auSenllegender Stator 110 
verwendet wIrd. 

In Rgur 4 Ist eine Anordnung mit eInem in der Kupplungsglocke 117 fixierten 
Kupplungssystem 106 mIt einem Luftstrom durch den Innenberelch des Zweimassen- 
Schwungrades gezeigt. Dies wird insbesondere durch die Verlagerung des axial 
abstut2:enden Walzlagers In den Kupplungsdeckel reallslert. Der mogllche Luftstrom ist 
durch einen Pfeil 1 12 in Rgur 4 angiedeutet. 
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Eine weitere Montage- Variante gemaB der vorliegenden Erfindung ist in Rgur 5 gezeigt, 
wobei nnehrere Darstellui;igen die Montage- und Demontage-Reihenfolge darstellen. Bei 
dieser Variante wird das Kupplungssystem 106 axial an der Motonvelle befestlgt. 



5 Dazu wird das Ausruoksystenn 118 in die Kupplungsglocke 117 gefugt. Es wird eine 
Einheit besteliend aus dem Sekundarmassenteil 104 und dem Kupplungssystem 106 
gebildet (obere Darstellung). Diese wird dann in die Kupplungsglocke 117 eingefuhrt 
(nnittlere Darstellung). 

10 Das Primarmassenteil 103 des Zweimassen-Schwungrades wird ais einzelnes Teil mit 
der MotonArelle durch eine Verschraubung 102 befestigt. Wehn das Getriebe mit dem 
Kupplungssystem 106 auf den Motorblock gefugt wird (untere Darstellung), wird eine 
Verbindung zwischen dem Primarmassenteil 103 und dem Kupplungssystem 106 
hergestellt. Hierzu sind eine Zentrierung 115, eine Drehmitnahme 107 und eine axiale 

15 Fixierung 115 durch einen Verscliluss, insbesondere bei ziehender Betatigung des 
Kupplungssystems 106, vorgesehen. 



Bei der Demontage kann das Getriebe vom Motorblock getrennt werden. Hierbei sind 
jedocli die Getriebeeingangswellen volistandig aus dem Kupplungssystem 106 
20 herauszuziehen. AnschlieBend wird der Verschluss zwisclien dem Primarmassenteil 
103 und dem Kupplungssystem 106 gelost. Ein Wechsel einzelner Kupplungsscheiben 
ist dann durch weitere Demontage des Kupplungssystem 106 moglich. 

In Rgur 6 Ist eine Anordnung mit einem auBenliegenden Verschlusselement 116 und dem 
25 an der Motonn^elie verschraubten Prim&massenteil 114 des Zweimassen-Schwungrades 
gemaB Rgur 5 dargestellt. Des weiteren ist die Drehmitnahme 1 07 als Verzahnung 
ausgefuhrt und im Bereich eines kupplungsseitigen Primarmassenteils 114 vorgesehen. 
Zwischen dem Primarmassenteil 114 und dem Sekundarmassenteil 104 ist bei dieser 
Anordnung ein Lager 119 angeordnet. 



30 
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Rgur 7 zeigt eine weitere Anordnung mrt auBenliegenden Verbindungsschr^uben 113, um 
das Kupplungssystem 1 06 mit dem Zweimassen-Schwungrad zu verbinden. Die Montage 
der Verbindungsschrauben 113 kann bevorzugt motorseitig erfolgen. Femer ist das 
motorwellenseitige Primarmassenteil 1 03 mit der Motorweile verbunden, wobei eine 
5 ehtsprechende Verschraubung 1 02 verwendet wird. Auch bei dieser Anordnung ist eine 
Drelimitnahme 107 mit einer Verzahnung vorgesehen. Die Drefimitnahme 107 kann bei 
den Anordnungen gemaB der Rguren 6 und 7 auch auf einem groBeren Durdimesser 
wirken. 



10 In Rgur 8 ist eine nacliste Anordnung mit einem innenliegenden Verschluss 1 16, welcher 
Idsbar ausgebildet ist, dargestellt. Femer ist das Primamnassenteil 103 des Schwungrades 
an der Motorweile verschraubt Auch hier ist eine Zentrierung 115 des Kupplungssystems 
1 06 bezuglich der Motorweile 1 01 vorgesehen. 

15 Figur 9 zeigt eine weitere Anordnung ebenfalis mit einem Innenliegenden Verschluss 116. 
Das Primarmassenteil 103 des Schwungrades jst an dem Kupplungssystem 106 befestigt. 
Im Unterschied zu den anderen Anordnungen ist das Zweimassen-Schwungrad in Figur 9 
in den Kupplungsblock integriert. 

20 Die axiaie Fixierung zur Motorweile kann entsprechend der Kraftrichtung der 

Kupplungsbetatigungen ausgefuhrt werden. Treten z.B, nur Druckkrafte auf, so kann 
auf eine beidseitige Kraftabstutzung verzichtet werden. Vor der Demontage des 
Getriebes konnen die Schraubverbindungen geiost werden. Die Kupplungsteile 
verbleiben in der Kupplungsglocke 117. Der notwendige Weg zum Abziehen des 

25 Getriebes vom Motorblock reduziert sich dadurch erhebiich. 



Die vorgeschlagenen Anordnungen sind auch mit einem deckelfesten Ausrucksystem 
118 kombinierbar. Femer kSnnen die Anordnungen fflr ein Kombi-Kupplungssystem 
1 06 mit druckender und ziehender Betatigung verwendet werden. Vor der Demontage 
30 des Getriebes muss dann aber eine Verbindungssteiie getrennt werden. Dies kann z. B. 
die Anbindung des Ausrucksystems 118 Oder, entsprechend Figur 7, der Verschluss 
116 des Kupplungssystems 1 06 sein. 



wo 03/016734 



PCT/DE02/02830 



-12- 

Bei samtlichen Anordnungen kann das vorgesehene Kupplungssystem mit dem 
erfindungsgemaBen Verfahren auf einfachste Weise montiert und demontiert werden. 
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Pat ntanspruch 

1 . Verfahren zur Montage eines Kupplungssystems an einem Antriebsstrang, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Kupplungssystem an das Getriebe angebaut wird und dass 

5 danach das Getriebe mit dem Motorblock verbunden wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass Kuppiungsscheiben des 
Kupplungssystems und zumindest ein Teil eines Zweimassen-Schwungrades in das 
(3etriebe integriert werden. 

10 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Sekundamnassenteil 
des Zweimassen-Schwungrades, die Kuppiungsscheiben und ein Ausrucksystem fur 
das Kupplungssystem als Einheit in einer Kupplungsglocke des Getriebes montiert 
werden. 

15 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, das die Einheit in der 
Kupplungsglocke in axialer Richtung fixiert wird. 

5. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
20 ein Pilotlager in die Telle des Kupplungssystems integriert wird, urn wahrend der 

Montage die Kupplung auf dem Getriebe in radialer Richtung zu halten. 

6- Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
zumindest ein Teil des Zweimassen-Schwungrades in den Motor integriert wird. 

25 

7. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Primarmassenteil m'lt 
einem abgedichteten Bereich des Zweimassen-Schwungrades ah der MotonA^elle 
befestigt wird. 

30 8. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
beim Zusammenfugen von Motorblock und Getriebe die einzelnen Telle des 
Zweimassen-Schwungrades m'lteinander verbunden werden, wobei eine Zentrierung 
und eine MomentenQbertragung emnSglicht wird. 
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9. Verfahren nach einem der vorangehenden AnsprQche; dadurch gekennzeichnet, dass 
zur Demontage das Getriebe von dem Motorblock getrennt wird und dass 
anschlieBend das AusrQcksystem und die Kupplungsglocke voneinander gelost 

5 werden, um einen Wechsel einzelner Kuppiungsscheiben durch weitere Demontage 
des Kupplungssystems zu enndglichen. 

10. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet^ dass ein AusrQcksystem fur das 
Kupplungssystem, Kuppiungsscheiben des Kupplungssystems und zumindest ein Teil 

1 0 eines Zweimassen-Schwungrades In das Getriebe integriert werden. 

1 1 .Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass das AusrQcksystem 
sowie das Sekunddrmassenteil des Zweimassen-Schwungrades und die 
Kuppiungsscheiben als Einheit in der Kupplungsglocke des Getriebes montiert 
15 werden. 

12. Verfahren nach einem, der AnsprQche 1,10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass 
zumindest ein Teil des Zweimassen-Schwungrades in den Motor integriert wird. 

20 13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Primarmassenteil 
des Zweimassen-Schwungrades mit der MotonArelle des Motors verschraubt wird. 

14. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 0 bis 13, dadurch gekennzeichnet. dass beim 
Zusammenfugen von Getriebe und Motorblock das Primanmassenteil des 

25 Zweimassen-Schwungrades und das Kupplungssystem miteinander verbunden 
werden. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass eine Zentrierung, eine 
Drehmitnahme und eine axiale Fixierung verwendet werden. 

30 

16. Verfahren nach einem der AnsprQche 10 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass zur 
Demontage das Getriebe von dem Motorblock derart getrennt wird, dass die 
Getriebeeingangswellen vollst^ndig aus dem Kupplungssystem herausgezogen 
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werden. und dass anschlieBend ein Verschluss zwischen dem Primarmassenteil des 
Zweimassenschwungrades und dem Kupplungssystem gelost wird, urn einen Wechsel 
einzelner Kupplungissc^eiben durch weitere Demontage zu ermoglichen. 

17. Verfahren nach einem der vorangehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dass 
es bel einer Kombfkupplung elnes unterbrechungsfreien Schaltgetriebes (USG) 
und/oder bei eIner Doppelkupplung eines Doppeikupplungsgetriebes (DKG) verwendet 
wird. 
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